OLEINGESPRITZTE
SCHRAUBENKOMPRESSOREN

GA 160*-315 (VSD) (160-315 kW/200-350 PS)
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HOCHSTE ZUVERLASSIGKEIT BEI
GERINGEN BETRIEBSKOSTEN

Die schnellste Art, lhre Rentabilitat zu steigern, ist die Verringerung von Betriebskosten. Da der Energiebedarf
den Hauptkostenpunkt (bis zu 70 %) lber die Lebensdauer eines Kompressors ausmacht, sind die GA
160+-315 VSD-Kompressoren von Atlas Copco so konzipiert, dass sich mit lhnen bedeutende Einsparungen
erreichen lassen. Die Kompressoren erzeugen hochwertige Druckluft, die lhre Anforderungen selbst bei

anspruchsvollsten Anwendungen erfullt.

»

Bergbau
e Jahrelange Erfahrung mit tausenden von Kompressoren auf der
ganzen Welt.

¢ Hohe Produktzuverlassigkeit bei maximaler Betriebszeit selbst unter
anspruchsvollen Bedingungen.

¢ Ein starkes Kundendienstnetzwerk weltweit fur Unterstiitzung rund
um die Uhr, selbst an abgelegenen Standorten.

Kraftwerke

e Schutz fiir nachgelagerte Anlagenteile und hohere Lebensdauer
der Komponenten.

e StandardmafRig mit integriertem Wasserabscheider mit
elektronischem Ablass.

® GA Full-Feature fiir geringere Energie- und Montagekosten.

Metallindustrie

® Einfache und schnelle Montage mit flexibler Leitungsflihrung.

¢ Eine sofort einsetzbare Komplettlosung mit allen Komponenten
und Optionen.

e Geringe Wartungskosten dank der guten Zuganglichkeit der
Komponenten und der langen Wartungsintervalle.

Allgemeine Industrie
¢ GA-Kompressoren sind fiir maximale Leistung in allen
Industrieanwendungen ausgelegt.

e |deal fiir Maschinenbetrieb, Anlagenwartung, Reinigung, : : 2 2
Pneumatikwerkzeuge und -steuerungen sowie Sand- oder Kugelstrahlen.




Geringere Betriebskosten

Die GA 160*-315 VSD-Kompressoren bieten hochste Leistung
bei niedrigem Energiebedarf. Damit lassen sich sowohl Ihre
Energiekosten, als auch lhre CO,-Emissionen verringern.

Die richtigen Kerntechnologien in Verbindung mit unserer
Erfahrung im Bereich Entwicklung und Fertigung flihren

zu Losungen, die lhren Bedurfnissen in jeder Hinsicht
entsprechen. Eine groRRziigige Kiihlleistung, ein geringer
Druckabfall sowie ein hocheffizienter Antriebsstrang
gewahrleisten einen sicheren und zuverlassigen Betrieb
Uber eine lange Lebensdauer.

Eingebaute Sorgenfreiheit

Die GA 160*-315 VSD-Kompressoren sorgen fir eine
kontinuierliche Druckluftversorgung rund um die Uhr. Die
hochentwickelte Steuerung gewahrleistet einen optimalen
Betrieb durch Steuerung aller Ein- und Ausgéange

der Kompressoren.

Einfache Installation und Wartung

Das Komplettpaket ermdglicht eine problemlose Installation
und enthalt alle nétigen Komponenten. Es gibt keine
versteckten Kosten und keine zusatzlichen Gerate, die
installiert werden mussen. Die Leitungsfiihrung ist einfach
und besonders flexibel. Die Wartungskosten werden auf

ein Minimum reduziert: alle Teile sind durch groBeTlren
gut zuganglich, Verbrauchsmaterialien sind besonders
haltbar, und die Wartungsarbeiten lassen sich mihelos

und sicher durchflihren.

Schiitzt lhre Produktion

Durch seinen integrierten Trockner stellt der GA FF (Full-
Feature) trockene Druckluft mit einem Drucktaupunkt von bis
zu *3 °C/37 °F bereit und gewahrleistet gleichzeitig einen
geringen Druckabfall sowie dauf3erst niedrige Montagekosten.
Dieses kompakte Paket bietet vollstandig integrierte
Funktionen wie die Saver-Cycle-Regelung, mit der der
Trockner bei optimaler Leistung geregelt wird. Darlber
hinaus verfligt jeder Kompressor standardmaRig liber einen
integrierten Wasserabscheider und -ablass, um 100 % des
Kondensats abzuscheiden.

Maximierte Rentabilitat

Da es kein Konzept gibt, das zu jedem passt, haben wir

ein umfassendes Programm an Funktionen und Optionen
entwickelt, mit denen Sie den Einsatz lhres Kompressors
optimieren kdnnen: vom Betrieb bei hohenTemperaturen
bis zu besonders sicheren Geraten. Unser qualifiziertes
Technikteam kann lhnen bei der Entwicklung eines auf Ihre
besonderen Bediirfnisse malRgeschneiderten
Kompressors helfen.



DER GA 160*-315 SETZT NEUE MASSSTABE IN

DER BRANCHE

Motor mit hohem
Wirkungsgrad

e TEFC-IP55-Motor
(Isolationsklasse F,
Anstieg B) schiitzt vor
Staub und Chemikalien.

e Kontinuierlicher Betrieb bei
Umgebungstemperaturen bis
zu 55 °C/131 °F (Standard bis
zu 46 °C/115 °F).

Hochmodernes Schraubenelement

* Asymmetrisches Rotorprofil und sorgfaltige Lagerauswahl.

e Erhohte Zuverlassigkeit durch geringen Verschleil3.

e Bewahrte Zuverléssigkeit in tausenden von Anlagen auf der ganzen Welt.

Kihimodul
e Getrennte Ol- und Nachkiihler fir hochste Wirtschaftlichkeit.

¢ Die Axial-Kiihlventilatoren werden von separatem E-Motor
TEFC (Schutzart IP 55) angetrieben.

¢ Niedriger Gerauschpegel

o

Getriebeiuibertragung
e Wartungsfrei; vollstandig geschlossen und gegen Schmutz und Staub geschutzt.
e Optimaler Arbeitsbereich des Schraubenelements.

e Bowex-Kupplung zur Aufnahme der Schublast und Steigerung der Zuverlassigkeit.

Wartungsfreundlich

e Auswahl von Verbrauchsmaterialien mit langer Lebensdauer.
e Einfacher und sicherer Zugang zu allen Serviceteilen.

e Einzigartiges Schiebesystem fiir den Zugriff auf die Olkihler.
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Elektronikon® fiir fortschrittliche Uberwachung

e Integrierte intelligente Algorithmen reduzieren Systemdruck-
und Energiebedarf.

¢ Zu den Uberwachungsfunktionen gehdren Warnhinweise, Wartungsplanung

sowie Online-Visualisierung des Maschinenzustands.

6]

Optimiertes Belastungs-/
Entlastungsventil

¢ Stellt einen konstanten, optimierten Systemdruck sicher,
der zu erheblichen Einsparungen fuhrt.

e Einfach und wartungsfrei mit wenigen beweglichen
Teilen fur hochste Zuverlassigkeit.

e Exakte Regelung durch Magnetventile.

e Der integrierte Wasserabscheider mit

Kondensats ab.

¢ Full-Feature mit integriertem Trockner
(bis 315 kW).

Einfache Montage

e StandardmaRig mit Olauffangwanne.
o Komplettpaket ohne versteckte Kosten.
e Flexible Leitungsfiihrung.

9

Herausragender Lufteinlassfilter

e Schiitzt die Kompressorkomponenten durch Entfernen von
99,9 % der Schmutzpartikel bis zu einer Gré3e von > 3 pm.

¢ Verringert die Staubbelastung im Feinfilter und verdoppelt
die Lebensdauer des Filterelements ohne Beeintrachtigung

des Filterwirkungsgrads.

Herausragende Luftqualitat

elektronischem Ablass scheidet 100 % des



VSD: SENKEN VON ENERGIEKOSTEN

Die Energie, die ein Kompressor bendtigt, macht mehr als 70 % der Kosten Uber die gesamte Lebensdauer
aus. Aulerdem konnen Uber 40 % der gesamten Stromkosten eines Fertigungsbetriebes durch das
Erzeugen von Druckluft entstehen. Um lhre Energiekosten zu senken, haben wir bereits vor Jahrzehnten die
variable Drehzahlregelung (VSD) eingefiihrt . VSD sorgt fiir erhebliche Energieeinsparungen, reduziert den
Kraftstoffverbrauch fiir die Energieerzeugung und schont zugleich die Umwelt fiir zukiinftige Generationen.
Durch laufende Investitionen in diese Technologie bieten wir heute ein breites Programm von integrierten
VSD-Kompressoren an.

Was ist VSD-Technologie?

In fast jeder Produktionsumgebung schwankt der Luftbedarf in Abhangigkeit von verschiedenen Faktoren (Tageszeit, Woche oder sogar
Monat). Umfangreiche Messungen und Untersuchungen von Druckluft-Bedarfsprofilen zeigen, dass der Druckluftbedarf bei vielen
Kompressoren erheblich variiert. Nur in 8 % aller Anlagen ist der Druckluftbedarf relativ stabil. Tests ergaben, dass VSD-Kompressoren
auch in diesem Fall Energie sparen.

Profil 1 Profil 2 Profil 3
< 2 <
® 64 % aller Anlagen. ® 28 % aller Anlagen. ® 8 % aller Anlagen.
e Fabrik im 24-h-Betrieb: geringer e Fabrik im Zweischichtbetrieb, kein e Fabrik im Zweischichtbetrieb, kein
Bedarf bei Nacht, hoher Bedarf Betrieb am Wochenende: unregelmaflig Betrieb am Wochenende: nahezu
am Tag. schwankender Luftbedarf. konstanter Druckluftbedarf.

Durchschnittlich bis zu 35 % Energieeinsparung

Die VSD-Technologie von Atlas Copco passt die Motordrehzahl automatisch
an den Luftbedarf an — das Ergebnis sind erhebliche Energieeinsparungen
von bis zu 35 %. Uber die gesamte Lebensdauer eines Kompressors lassen
sich die Kosten im Schnitt um 22 % senken. Zudem fiihrt VSD dank eines
geringeren Systemdrucks zu einer drastischen Verringerung des
Energieverbrauchs im gesamten Produktionsprozess.

Kosten uber die gesamte
Kompressor-Lebensdauer

. Energie . Investition

O Energieeinsparungen mit VSD O Wartung




WAS IST SO EINZIGARTIG AN DER
INTEGRIERTEN ATLAS COPCO GA VSD?

Effizienz

Min. Max.  Volumenstrom

. Integrierte VSD Nicht integrierte VSD

Die Elektronikon®-Steuerung steuert sowohl den
Kompressor als auch den integrierten Umrichter und stellt
damit die maximale Maschinensicherheit innerhalb der
Parameter sicher.

Flexible Druckeinstellung zwischen 4 und 13 bar mit
elektronischer Drehzahlregelung, um Stromkosten
zu senken.

Spezielle Umrichter- und Motorkonstruktion (mit
isolierten Lagern) fur den besten Wirkungsgrad tiber
den Drehzahlbereich.

Der Elektromotor wurde speziell fiir niedrige
Betriebsdrehzahlen entwickelt, wobei besonders auf
Motorkihlung und die Anforderungen der
Kompressorkihlung geachtet wurde.

Alle VSD-Kompressoren von Atlas Copco sind EMV-geprift
und zertifiziert. Der Betrieb des Kompressors flihrt nicht zu
einer Storung von externen Geraten und umgekehrt.

Mechanische Verbesserungen gewahrleisten, dass alle
Komponenten innerhalb des gesamten
Kompressordrehzahlbereichs unterhalb der kritischen
Vibrationswerte betrieben werden.

Keine Stromspitzen

% Volllaststrom
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Sekunden

@ Direktaniauf @ Sanftaniauf

@ vsD

Stern-Dreieck

Externer VSD-Arbeitsbereich

Atlas Copco VSD-Arbeitsbereich

Volumenstrom

@ Drehzahifenster durch Vibrationen und Resonanzen

Ein hocheffizienter Frequenzumrichter in einem gekuhlten
Uberdruck-Schaltschrank gewihrleistet einen stabilen
Betrieb bei hohen Umgebungstemperaturen von bis zu
50 °C/122 °F (Standard bis zu 46 °C/114,8 °F).

Beim Einsatz einer Variablen Drehzahlregelung ist es
wichtig, dass keine Vibrations- und Gerauschprobleme
auftreten. Die Kompressoren von Atlas Copco wurden so
entwickelt und getestet, dass sie im gesamten
Frequenzarbeitsbereich funktionieren. Beim Einsatz eines
externen VSD-Getriebes ist es evtl. erforderlich, den
Arbeitsbereich des Kompressors zu begrenzen. Dadurch

wird weniger Energie eingespart und ein stabiler Netzwerk-
Luftdruck ist gefahrdet.

Die verstarkte Schaltschrankkiihlung erhdht die
Lebensdauer der elektrischen Komponenten durch einen
gekiihlten Schaltschrank mit Uberdruck und eine
Reduzierung des Staubeintritts.

Der Netzdruck wird innerhalb eines Druckbands von
0,10 bar/1,5 psi gehalten.




HOHERE EINSPARUNGEN DURCH
WARMERUCKGEWINNUNG

Aufgrund desKyoto-Protokollsunddes SchwindenstraditionellerEnergiequellenengagierensich Unternehmen
weltweit, um den allgemeinen Energiebedarf bedeutend zu verringern. Durch innovative Produkte und
Losungen hilft Ihnen Atlas Copco beim Erreichen lhrer Ziele in diesem Bereich. Bei der Drucklufterzeugung
konnen sich allein die Energiekosten auf bis zu 70% der Kosten uber die gesamte Lebensdauer belaufen,
sodass Energieeinsparungen auch zu erheblichen Kosteneinsparungen fiihren kdnnen.

Integrierter Warmetauscher

Die bei der Erzeugung von Druckluft entstehende Warme geht normalerweise in den Kiihlern verloren. Durch die von Atlas Copco
entwickelten Warmeriickgewinnungssysteme kann ein Grol3teil dieser Warme zurlickgewonnen werden. Eine Riickgewinnung

von bis zu 94 % der an der Kompressorwelle anliegenden Leistung ist moglich. Die Warme ist direkt in Form von Warmwasser

(85-90 °C/185194°F) als Energiequelle nutzbar. Das Hauptmodul des Riickgewinnungssystems ist bereits integraler Bestandteil des
Kompressors. Die notwendigen Investitionen flir die Verbindung des Warmaolkreislaufs vom Kompressor mit dem bereits vorhandenen
Wasserkreislauf sind relativ gering und amortisieren sich im Allgemeinen innerhalb kirzester Zeit.

Dusche Beheizen Damptkessel Prozess Wérmeangetriebene Wérmetauscher
von Raumen Kélteanlage

Warmerickgewinnung der Warmluft

Die Leitungsfiihrung an Ihren GA-Kompressoren ist eine einfache und intelligente Lésung zur Raumheizung . Durch die Leitungen wird
die erwarmte Kihlluft dorthin geleitet, wo sie zu Heizzwecken benotigt wird: beispielsweise in Werkstatten, Lagerhausern oder anderen
Anlagen. Entsprechend der jeweiligen Jahreszeit konnen Jalousieklappen zur Entliiftung der warmen Luft nach drauf3en verwendet
werden. Eine Anlage mit motorbetriebenen und thermostatisch gesteuerten Jalousieklappen ist die optimale Lésung fiir die genaue
Temperaturliberwachung bei voller Kontrolle tiber den Heizluftstrom.

Anwendungen:
e Beheizung von Anlagen, Lagerraumen oder Werkstéatten.

e Trocknung der Luft fir Anstriche und Reinigungsanwendungen.



SCHUTZEN SIE IHRE PRODUKTION DURCH
DEN GA FF

Nicht aufbereitete Druckluft enthalt Feuchtigkeit, Aerosole und Schmutzpartikel, die zu Schaden im gesamten
Druckluftsystem und zur Verunreinigung lhrer Endprodukte fiihren konnen, wodurch es zu Korrosion und
Leckagen im Druckluftsystem kommen kann. Die daraus entstehenden Wartungskosten kdnnen die Kosten fiir
die Luftaufbereitung weit Ubersteigen. Unsere Kompressoren bieten saubere, trockene Druckluft, mit der die
Zuverlassigkeit lhres Systems gesteigert, teurer Stillstand und Verzug in der Produktion vermieden und die
Qualitat Ihrer Produkte gewahrleistet wird.

Eine Universallosung fiir die Produktion hochwertiger Luft

Der GA FF (Full-Feature) ist ein sofort einsatzbereites Kompaktpaket, dass einen Drucktaupunkt von 3 °C/37 °F (100 % relative
Luftfeuchtigkeit bei 20 °C/68 °F) gewahrleistet. Alle Leitungen und Rohre werden im Werk montiert, sodass keine zusatzliche
Montagearbeit erforderlich ist. Die Trockner kdnnen bei Umgebungstemperaturen von bis zu 46 °C/115 °F betrieben werden.

Geld sparen und die Umwelt schiitzen Optimierte Luftreinheit

Die spezielle, patentierte Saver-Cycle-Regelung (SCC) stoppt den Die optionalen externen Filter und der integrierte Kaltelufttrockner
Trockner, wenn der Kompressor angehalten oder im entfernen effizient Feuchtigkeit, Aerosole und Schmutzpartikel und
Entlastungsmodus betrieben wird, was den Stromverbrauch schiitzen damit Ihre Anlage. Diese Luftqualitat verlangert die
drastisch senkt. Der Taupunkt wird kontinuierlich iberwacht und Lebensdauer der nachgeschalteten Systeme, erhoht die Effizienz,
derTrockner wieder gestartet, sobald der Taupunkt ansteigt. reduziert die Wartungsanforderungen und stellt die Qualitat lhrer

Endprodukte sicher.

Konfigurieren Sie lhren GA-

Kompressor, um die von lhnen ISO-Qualitatsklasse SchmutzpartikelgroBe Drucktaupunkt 0Ol-Konzentration
gewiinschte Luftqualitat zu erhalten.

GA 3.-4 3 Mikrometer - 3 ppm
GA FF mit 3.4.4 3 Mikrometer +3°C, 37°F 3 ppm

GA FF mit ID und

. 242 1 Mik i 2 Vel 0,1
Koaleszenz-Allzweckfilter Ikrometer +3°C, 3 .1 ppm



UBERWACHUNG UND STEUERUNG: HOLT DIE
MAXIMALE LEISTUNG AUS IHREM KOMPRESSOR

Die Elektronikon®-Steuerung wurde insbesondere hinsichtlich der Leistungsmaximierung lhrer Kompressoren
und Luftaufbereitungstechnik unter einerVielzahl von Bedingungen konstruiert. Unsere Losungen zeichnen sich
besonders durch Hauptvorteile wie eine hohere Energieeffizienz, einen geringeren Energiebedarf, reduzierte
Wartungszeiten und weniger Belastung aus — weniger Belastung fir Sie und das gesamte Druckluftsystem.

Intelligenz ist Teil des Lieferumfangs

e Das hochauflosende Farbdisplay sorgt dafiir, dass Sie die * Die Anlage wird zuverlassig so gesteuert, dass immer genau
Betriebsbedingungen der Anlage immer im Blick haben. die bendotigte Druckluft geliefert wird.

¢ Die eindeutigen Symbole und die intuitive Navigation ¢ Die integrierten Funktionen flir Fernsteuerung und
ermoglichen einen schnellen Zugriff auf alle wichtigen Benachrichtigungen sind serienmafig enthalten, einschlie3lich
Einstellungen und Daten. einer unkomplizierten Ethernet-basierten Kommunikation.

e Uberwachung der Betriebsbedingungen und des e Unterstlitzung fiir 31 verschiedene Sprachen einschlieB3lich
Wartungsstatus — auf diese Informationen werden Sie zeichenbasierter Sprachen.

bei Bedarf aufmerksam gemacht.

I ek iromi ks

Online- und mobile Uberwachung

Uberwachen Sie Ihre Kompressoren mit der
Elektronikon®-Steuerung lber Ethernet. Zu den
Uberwachungsfunktionen gehdren Warnanzeigen,
Kompressorabschaltung und Wartungsplanung. Fur
iPhone/Android-Telefone sowie fiir iPad- und Android-
Tablets ist eine Atlas Copco-App verfligbar. Damit haben
Sie die Uberwachung lhres Druckluftsystems iiber Ihr
eigenes sicheres Netzwerk in der Hand.




Optimierung -
ES-Systemsteuerung

Die ES-Systemsteuerungen von

Atlas Copco bieten eine bequeme
Moglichkeit, eine optimierte Leistung
Ilhrer Niederdruckanlage Uber einen
zentralen Uberwachungs- und
Steuerungspunkt zu erreichen. Mit der
ES-Systemsteuerung zur Uberwachung
lhrer Kompressoren und lhres Druckluft-
Netzwerks halten Sie eine aul3erst
zuverlédssige und energieeffiziente
Lésung in Ihren Handen, die Ihnen hilft,
Ihre Betriebskosten auf einem Minimum
zu halten.

Speicherung

i

Messung

Schutz

Steuerung

Kommunikation

Zwei Druckbander und der verzogerte 2. Stopp

Bei den meisten Produktionsverfahren schwankt der Netzdruckbedarf zeitabhangig, was zu Energieverlusten bei einem geringen
bendtigten Netzdruck flihren kann. Mit der grafischen Elektronikon®-Steuerung kdnnen zwei unterschiedliche Systemdruckbander
manuell oder automatisch eingestellt werden, um den Energiebedarf zu optimieren und die Kosten bei geringer Auslastung zu
reduzieren. Zudem startet der intelligente Steuerungsalgorithmus DSS (Delayed Second Stop) den Antriebsmotor nur bei Bedarf. Da
die Elektronikon®-Steuerung den gewlinschten Systemdruck aufrecht erhalt und zugleich die Antriebsmotorlaufzeiten verkirzt, wird der
Energiebedarf auf ein Minimum reduziert.

Ohne DSS Mit DSS

Leistung Leistung
Last
Last Leerlauf
Leerlauf Stopp
Zeit Zeit

Energieeinsparung

SMARTLINK*:
Datenuberwachungsprogramm

¢ Das Ferniiberwachungssystem tragt zur Optimierung der
Druckluftanlage sowie zur Energie- und Kosteneinsparung bei.

e Es ermoglicht einen vollstandigen Einblick in Ihr Druckluftnetz und
beugt potenziellen Problemen durch Vorabwarnungen vor.

* Weitere Informationen erhalten Sie vom zustandigen Vertriebsmitarbeiter vor Ort.




OPTIMIEREN SIE IHR SYSTEM

Lieferumfang

Luftkreislauf

Olkreislauf

Kuhlkreislauf

Elektrische Komponenten

Rahmen

* Nur fiir Niederspannungsmotoren.

Zusatzliche Merkmale und Optionen

GA 160*-315 GA 200-315 VSD

Luftaufbereitung

Wetterschutz

Elektrikschutz

Allgemeine Optionen

* GAVSD 50 °C/122 °F +/ : StandardméaBig e: Optional - : Nicht verfligbar



FLUSSDIAGRAMME

Feste Drehzahl: GA* und GA

A @ Ansaugluft

B @ Luft-Ol-Gemisch
c@® o

D @ Feuchte Druckluft
E @ Kondensat

F Trockene Druckluft

i
-l m

Variable Drehzahlregelung: GA VSD

A @ Ansaugluft

B @ Luft-Ol-Gemisch

c® o

D @ Feuchte Druckluft
E @ Kondensat

F Trockene Druckluft

I
2l m




TECHNISCHE DATEN
GA 160*-315 (VSD) (50 Hz)

Betriebsdruck Volumenstrom (FAD) (1) Motorleis- Schall- Gewicht
druckpe-

gel (2) Standard Full-Feature

tung

Standard Full-Feature (3) Standard/mit Trockner

bar(e) psig bar(e) psig I/s m3/min cfm kW dB(A) kg

GA 160*-5,5 bar
GA 160*-7,5 bar
GA 160+-8,5 bar
GA 160*-10 bar
GA 200 - 5,5 bar
GA 200 - 7,5 bar
GA 200 - 8,5 bar
GA 200 - 10 bar
GA 200 - 14 bar
GA 250 - 7,5 bar
GA 250 - 8,5 bar
GA 250 - 10 bar
GA 250 - 14 bar
GA 315 - 75 bar
GA 315 - 8,5 bar
GA 315 - 10 bar
GA 315 - 14 bar

Betriebsdruck Volumenstrom (FAD) (1) Motor- Schall- Gewicht
. druckpe-
tandar ull-Feature tandard/mit Trockner gel tandar ull-Feature
Standard Full-F (3) Standard/mit Trocki feisting 1(2) Standard Full-F
bar(e) psig bar(e) psig I/s m3/min cfm kW dB(A) kg Ib kg Ib
211 - 806 447 -1708
GA 200VSD -
GA 200VSD -
GA 32%\/8'3 - 13,5 86— 504 182 - 1068 10783
ar
GA 250VSD -
azuso- [l . B -~ o
10 bar - - —
croiven- (R R s I .-
8,5 bar — —
croven- [l . B - - [ .
10 bar -

(1) Leistung der Anlage gemessen geméaf ISO 1217, Anhang C und E, 4. Ausgabe (2009).
Referenzbedingungen:
Absoluter Einlassdruck 1 bar (14,5 psi)

Temperatur der Ansaugluft 20 °C (68 °F)
MA SSE (2) A-gewichtete Emission Schalldruckpegel an der Arbeitsstation, Lp WSA (re 20 uPa)

dB (mit Unsicherheit 3 dB). Werte bestimmt nach Schalldruckpegel-Testcode ISO 2151
und Gerduschmessung ISO 9614. Drucktaupunkt von integriertem Kéltemitteltrockner
bei Referenzbedingungen: 2 °C - 3 °C (36 °F - 37 °F).

GA 160*-315 A/W
GA 160*-315 A - FF
GA 160*-315W - FF
GA 160*-315 A/W (MV) 2000
GA 160*-315 A - FF (MV) 2000

4300 20
- %00 2300
o s00 0
- as00 20
GA 160315 W - FF (MV) [ 800 2000 | 2300 5,5-bar-Ausfiihrung bei
a0 0
- 4600 2300
- s00 w0
- e00 0

(3) Integrierter Trockner: Drucktaupunkt bei Trockner-Referenzbedingungen 3 °C (37 °F).

2000

2000 Der Volumenstrom FAD (1) wird bei folgenden Betriebsdriicken gemessen:

Standard Fi

5 bar
GA 200-315VSD A 2000 7.5-bar-Ausfihrung bei 7 bar
GA 200-3156VSD A - FF 2000 8,6-bar-Ausfiihrung bei 8 bar
GA 200-315VSD W 2000 10-bar-Ausfiihrung bei 9,5 bar
GA 200-315VSD W - FF 2000 14-bar-Ausfiihrung bei 12,5 bar

A = Luftgekdihlt.
W = Wassergekiihlt.
FF = Full-Feature.



TECHNISCHE DATEN
GA 160*-315 (VSD) (60 Hz)

Betriebsdruck Volumenstrom (FAD) (1) Motorleis- Schall- Gewicht
druckpe-

gel (2) Standard Full-Feature

tung

Standard Full-Feature (3) Standard/mit Trockner

bar(e) psig bar(e) psig I/s m3/min cfm PS dB(A) kg

GA 160*-75 psi
GA 160 - 100 psi
GA 160*-125 psi
GA 160*-150 psi
GA 200 - 75 psi
GA 200 - 100 psi
GA 200 - 125 psi
GA 200 - 150 psi
GA 200 - 200 psi
GA 250 - 100 psi
GA 250 - 125 psi
GA 250 - 150 psi
GA 250 - 200 psi
GA 315 - 100 psi
GA 315 - 125 psi
GA 315 - 150 psi
GA 315 - 200 psi

Betriebsdruck Volumenstrom (FAD) (1) M Schall- Gewicht
oo druckpe-
Standard Full-Feature (3) Standard/mit Trockner L, gel (2) Standard Full-Feature

bar(e) psig bar(e) psig I/s m3/min cfm PS dB(A) kg Ib kg )

211 -806 447 -1708

SCAZOOVSD.  omna e 0 D0 | 200721 [f2dgs) oo 1520
ey, Momm 5w 8| oo-on [80-887 212 s

. - 10,4 - - 95 - 574 -201—1216 10783
1040ar 0P [yt | 105 | s B oo 8e-aa oo
v, Momm 8w || oscos (8888 20512

. 13,5 86 - 505 182 - 1070 10783
PoberE0P Iemn| e [Sam o [ oisos 50 vo- e
SCAZSOVSD.  omna e 0 |00 | zoo-es1 12828 oo 1067
10G4,‘i\b250(1\/550D-) - 10,4 - -197—733 -417—1553 12950
ey, Mm@ D7 o051 (107880 w7 2227
8.6 bar (125 psi) - 6,9 - - 206 - 1049 - 436 - 2223 14134
sy, Mimm 5w |8 | 20 1050 |128838) a1 2225
G B R b e

(1) Leistung der Anlage gemessen geméf ISO 1217, Anhang C und E, 4. Ausgabe (2009).
Referenzbedingungen:
Absoluter Einlassdruck 1 bar (14,5 psi)

M S S E Temperatur der Ansaugluft 20 °C (68 °F)
l ‘ (2) A-gewichtete Emission Schalldruckpegel an der Arbeitsstation, Lp WSA (re 20 uPa)

dB (mit Unsicherheit 3 dB). Werte bestimmt nach Schalldruckpegel-Testcode ISO 2151
und Gerduschmessung ISO 9614. Drucktaupunkt von integriertem Kéltemitteltrockner
bei Referenzbedingungen: 2 °C - 3 °C (36 °F - 37 °F).

~
©

GA 160*-315 AW

GA 160*-315 A - FF

GA 160*-315W - FF

GA 160315 AW (MV)
GA 160*-315 A - FF (MV)

(3) Integrierter Trockner: Drucktaupunkt bei Trockner-Referenzbedingungen 3 °C (37 °F).

~

9
9
9
9

Der Volumenstrom FAD (1) wird bei folgenden Betriebsdriicken gemessen:

~N

Standard FF

~

~

GA 160*-315 W - FF (MV) 9 75-psi-Ausfiihrung bei 73 psi
GA 200-3156VSD A 79 100-psi-Ausfiihrung bei 100 psi
GA 200-315VSD A - FF 79 125-psi-Ausflihrung bei 125 psi
GA 200-315VSD W 79 1560-psi-Ausfiihrung bei 150 psi
GA 200-315VSD W - FF 79 200-psi-Ausflhrung bei 181 psi

A = Luftgekdihlt.
W = Wassergekiihlt.
FF = Full-Feature.



WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegentiber unseren Kunden, gegentiber der Umwelt und
gegenliber den Menschen in unserem Umfeld. Wir sorgen dafir, dass Leistung auch in Zukunft
Best hat. Das ist, was wir nachhaltige Produktivitat nennen.
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