Oleingespritzte
Schrauben-
kompressoren

G 110-250 (110 — 250 kW)
G 160 VSD (160 kW)




Zuverlassige Technik in robuster Ausfiihrung

Wir kdnnen auf eine lange, erfolgreiche Geschichte in der Konstruktion und im Bau von robusten und
zuverlassigen Kompressoren zurtickblicken. G 110-250 und G 160 VSD Kompressoren bieten viele
einzigartige Funktionen, dank derer sie selbst unter widrigsten Bedingungen betrieben werden kénnen.
Das integrierte Ol- und Wasserabscheidesystem erzeugt hochwertige Luft, wodurch teure Stillstandzeiten
und Produktionsverzogerungen minimiert werden. Kompressoren der Produktreihe G sind hocheffizient
sowie leicht zu installieren und zu warten. So kdnnen Sie Ihre Betriebskosten dulRerst gering halten.

Zementindustrie
ZUVERLASSIG IN STAUBIGER UMGEBUNG

In der Zementindustrie wird Druckluft in einer Reihe von Anwendungen
eingesetzt, z. B. Staubabscheider, Luftmesser, Pneumatikkupplungen,
pneumatische Stellglieder und Staubbeutel-Filterungssysteme. Aufgrund
der hohen Zuverlassigkeit der G 110-250 und G 160 VSD Kompressoren
kann die Zementproduktionslinie permanent weiterlaufen.

Bergbau

ROBUST UND ZUVERLASSIG

In der Zementindustrie wird Druckluft in einer Reihe von Anwendungen
eingesetzt, z. B. Staubabscheider, Luftmesser, Pneumatikkupplungen,
pneumatische Stellglieder und Staubbeutel-Filterungssysteme. Aufgrund
der hohen Zuverlassigkeit der G 110-250 und G 160 VSD Kompressoren
kann die Zementproduktionslinie permanent weiterlaufen.

Kraftwerke
KONTINUIERLICHER UND KOSTENGUNSTIGER BETRIEB

Kraftwerke laufen rund um die Uhr, um Energie fiir industrielle
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Anwendungen und Endverbraucher bereitzustellen. Eine
ununterbrochene Druckluftversorgung ist fir einen stoérungsfreien
Betrieb unerlasslich. Die G 110-250 und G 160 VSD Kompressoren stellen
fir Anwendungen wie Kesselausblasen und Flugasche-Handling eine
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zuverlassige Druckluftquelle dar.

Allgemeine Industrie
EINE SICHERE UND ZUVERLASSIGE ENERGIEVERSORGUNG

Zahlreiche Industrieunternehmen setzen im taglichen Betrieb Druckluft

e . i ein. Typische Anwendungen sind z. B.: Pneumatikwerkzeuge zum Trennen,
" _J i p ST ] Boh-r.en, Hammern und Schleifen; pneumatlst-:he Stellg-lleder unf:l Ventile;
'[ I =Lhk = = ' Entliftungssysteme; Verpackungs- und Palettiermaschinen sowie
| | 1 'l!" i : "-:I Foérdersysteme. Die G 110-250 und G 160 VSD Kompressoren sind fiir
= i 11' :-.-‘ il B - maximale Leistung und Zuverlassigkeit ausgelegt.
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Hohe Zuverlassigkeit

Eine zuverlassige Druckluftversorgung ist fur die reibungslose
und effiziente Produktion unabdingbar. High-End-Funktionen
und groRRzligig ausgelegte Sicherheitsspannen gewahrleisten
eine hohe Zuverlassigkeit und kontinuierliche Produktion.
Luftfilter entfernen Staub, verlangern die Komponenten-
Lebensdauer und sorgen fiir einen zuverlassigen Betrieb.

Bestmaoglicher Wirkungsgrad

Die G 110-250 und G 160 VSD Kompressoren sind fiir

hohe Energieeffizienz ausgelegt. Das Schraubenelement
kombiniert einen hohen Volumenstrom mit einem geringen
Energieverbrauch. Das Kompressorelement wird durch
hocheffiziente Elektromotoren angetrieben und tragt damit zur
maximalen Wirksamkeit des Systems bei.

Installation, Betrieb und Wartung sind
denkbar einfach

Die G 110-250 und G 160 VSD Kompressoren sind echte , Plug-
and-Run”-Maschinen: AnschlieRen und Einschalten. Installation
und Wartung sind einfach, der Betrieb ist unkompliziert.
Umfangreiche Installationsarbeiten entfallen, detaillierte
technische Kenntnisse sind nicht erforderlich. Der Kompressor
muss lediglich auf einen ebenen Untergrund gestellt, an die
Stromversorgung und Rohrleitungen angeschlossen und tber
den Start-Taster eingeschaltet werden.

Eingebaute Sorgenfreiheit

Durch kontinuierliche Investitionen in unsere flachendeckende

Serviceorganisation bieten wir liberall und jederzeit

einen professionellen und zeitnahen Service. Engagierte
Techniker stehen rund um die Uhr bereit und sorgen fiir eine
maximale Verfligbarkeit.




G 110-250: zuverlassig, effizient und einfach

Hochleistungs-Olfilter

e Hervorragende Olregeneration gewahrleistet ein sauberes
Kompressordlsystem.

e Lange Wartungsintervalle und einfacher Zugriff senken
die Wartungskosten.
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Hochmodernes Schraubenelement

¢ Das patentierte, asymmetrische Elementprofil mit hochwertigen
Lagern zeichnet sich durch geringen Verschlei und héhere
Zuverlassigkeit aus.

¢ Das einzigartige Profildesign bietet auBerordentliche
Energieeffizienz und senkt so lhre Betriebskosten.

Ausgereifte Luftfilterung

e Staubabscheidungs- und Staubfilterungssystem mit einem
Wirkungsgrad von bis zu 99,9 %, auch unter erschwerten
Einsatzbedingungen (Partikel > 3 Mikrometer).

e Schiitzt Kompressorbauteile und -komponenten, stellt eine
gute Luftqualitat sicher und verlangert die Lebensdauer
des Gesamtsystems.
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Motor mit hohem Wirkungsgrad

e TEFC-IP55-Motor (Isolationsklasse F, Ausnutzung nach B) schitzt
vor Staub und Chemikalien.

e Stabiler Langzeitlauf, selbst unter erschwerten
Einsatzbedingungen.

Zuverlassiges, patentiertes Lufteinlassventil

o AuRerst effiziente Last/Leerlauf-Regelung.

® Durch das einfache Design werden Wartungskosten gesenkt und die Zuverlassigkeit erhoht.

Luft-Wasserabscheider (Standard)

e Der integrierte Luft-Wasserabscheider scheidet Kondensat
wirkungsvoll ab.

e GrolRzligig ausgelegter Wasserauslass verringert
Verstopfungsgefahr und tragt so zum unproblematischen
Betrieb bei.

Einfach zu installieren, zu betreiben
und zu warten

e Kein Fundament erforderlich: einfache Installation.

e Gerauscharmes Komplettpaket.

e Leicht zu transportieren und einfach zu warten.



Uberwachung und Regelung:
Holt die optimale Leistung aus Kompressoren

Die Elektronikon®-Steuerung wurde flr die Leistungsmaximierung Ihrer Kompressoren und
Luftaufbereitungstechnik unter einer Vielzahl von Bedingungen konstruiert. Unsere Losungen zeichnen sich
besonders durch eine hohere Energieeffizienz, einen geringeren Energiebedarf, reduzierte Wartungszeiten
und weniger Belastung aus — weniger Stress flir Sie und das gesamte Druckluftsystem.

Intelligenz ist Teil des Lieferumfangs

¢ Das hochauflosende Farbdisplay sorgt dafiir, dass
Sie die Betriebsbedingungen der Anlage immer im
Blick haben.

¢ Die eindeutigen Symbole und die intuitive Navigation
ermaoglichen einen schnellen Zugriff auf alle wichtigen
Einstellungen und Daten.

e Uberwachung der Betriebsbedingungen und des

Wartungsstatus — auf diese Informationen werden Sie

* Die Anlage wird zuverlassig so gesteuert, dass immer
genau der benoétigte Druckluftbedarf geliefert wird.

¢ Die integrierten Funktionen fiir Fernsteuerung und
Benachrichtigungen sind serienmafRig enthalten,
einschlielich einer einfachen Ethernet-Basierten
Kommunikation.

® Unterstlitzung fiir 31 verschiedene Sprachen
einschliel3lich zeichenbasierter Sprachen.

bei Bedarf aufmerksam gemacht.

Produktionszuverlassigkeit erhohen und
Luftqualitat beibehalten

Die Luftaufbereitungsldsungen erzeugen saubere, trockene Luft, die zur Erhéhung der
Zuverlassigkeit Ihres Produktionssystems flihren und kostspielige Stillstandzeiten und Produktionsausfalle vermeiden.
Unsere Luftaufbereitungsprodukte wurden nach den gleichen anspruchsvollen Richtlinien entwickelt und gefertigt wie
unsere Kompressoren, sodass maximale Zuverlassigkeit und Energieeffizienz gewahrleistet werden.




VSD: Senken von Energiekosten

Die Energie, die ein Kompressor bendtigt, macht mehr als 70 % der Kosten Uber die gesamte Lebensdauer
aus. AulBerdem kdnnen Uber 40 % der gesamten Stromkosten eines Werkes durch das Erzeugen von
Druckluft entstehen. Wir waren der erste Kompressorhersteller, der Kompressoren mit integrierter

variabler Drehzahlregelung (VSD) ausstattete. Unsere VSD-Technologie hat nach 20 Jahren Erfahrung in

der Entwicklung und Herstellung mit extrem hoher Energieeinsparung und Zuverlassigkeit einen weiteren
Meilenstein erreicht. Die VSD-Technik senkt den Energieverbrauch von Systemen mit variierendem
Druckluftbedarf. Diese Einsparung verringert nicht nur lhren Energieverbrauch, sondern auch die CO,-Bilanz,
wodurch Sie die Umwelt flir kommende Generationen schiitzen.

Warum VSD-Technik?

In fast jeder Produktionsumgebung schwankt der Luftbedarf in Abhangigkeit von verschiedenen Faktoren (Tageszeit, Woche oder sogar
Monat). Umfangreiche Messungen und Untersuchungen von Druckluft-Bedarfsprofilen zeigen, dass der Druckluftbedarf bei vielen
Kompressoren erheblich variiert. Nur in 8 % aller Anlagen ist der Druckluftbedarf relativ stabil. Tests ergaben, dass VSD-Kompressoren
auch in diesem Fall Energie sparen.

Profil 1 Profil 2 Profil 3
A A
. :
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® 64 % aller Anlagen. e 28 % aller Anlagen. ® 8 % aller Anlagen.
e Produktionsbetrieb im 24-h-Betrieb: e Produktionsbetrieb im e Produktionsbetrieb im
geringer Bedarf bei Nacht, hoher Zweischichtbetrieb, kein Betrieb Zweischichtbetrieb, kein Betrieb am
Bedarf amTag. am Wochenende: unregelmaRig Wochenende: typisches Einsatzgebiet
schwankender Luftbedarf. mit ,fester” Drehzahl.

Durchschnittlich 35 % Energieeinsparung
Unsere G VSD-Technik passt die Motordrehzahl automatisch

an den Luftbedarf an. Das Ergebnis sind Energieeinsparungen
von durchschnittlich 35 %. Uber die gesamte Lebensdauer

eines Kompressors lassen sich die Kosten im Schnitt um 22 %
senken. Zudem fiihrt G VSD dank eines geringeren Systemdrucks
zu einer drastischen Verringerung des Energiebedarfs im
gesamten Produktionsprozess.

Kosten uber die gesamte
Kompressor-Lebensdauer

O Energie . Investition

O Energieeinsparungen mit VSD O Wartung

Einsparmadglichkeiten

Wir konnen Ihnen helfen, das Luftbedarfsprofil Inrer vorhandenen Kompressoren zu ermitteln und Einsparpotenziale beim
Energieverbrauch mit VSD-Kompressoren zu finden. Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihre Atlas Copco-Vertretung.



Was ist einzigartig an der integrierten
Atlas Copco G VSD?

Nichtintegrierte Atlas Copco
Lésung Integrierte Losung

Kombinierte Effizienz Motor/Umrichter Betriebsbereich

100 %

. Integrierter Frequenzumrichter

Minimum Maximum
Motordrehzahl

externer Frequenzumrichter

Die Elektronikon®-Steuerung steuert sowohl den
Kompressor als auch den integrierten Umrichter und stellt
damit die maximale Maschinensicherheit innerhalb der
Parameter sicher.

Flexible Druckeinstellung zwischen 4 und 10 bar mit
elektronischer Drehzahlregelung, um St
zu senken.

Spezielle Umrichter- und Motorkonstruktion (mit
geschltzten Lagern) fiir den besten Wirkungsgrad Gber
den Drehzahlbereich.

Der Elektromotor wurde speziell flir niedrige
Betriebsdrehzahlen entwickelt, wobei besonders

auf die Motorkiihlung und die Anforderungen der

Kompressorkiihlung geachtet wurde.

Keine Stromspitzen

% Volllaststrom

800

400

[\

Minimum Maximum
Volumenstrom

. Drehzahlfenster

Alle G VSD-Kompressoren sind EMV-gepriift und zertifiziert.
Der Betrieb des Kompressors fiihrt nicht zu einer Stérung
von externen Quellen und umgekehrt.

Mechanische Verbesserungen gewahrleisten, dass alle
Komponenten innerhalb des gesamten
Kompressordrehzahlbereiches unterhalb der kritischen
Schwingungen betrieben werden.

Keine ,,Drehzahlfenster’ die Energieeinsparungen oder den
stabilen Netzdruck zunichtemachen konnen. Der Regelbereich
des Kompressors wird auf 80 — 85 % maximiert.

Der Netzdruck wird innerhalb eines Druckbands von
0,10 bar gehalten.

Stern-Dreieck
@ Direktaniauf
@ Ssanftaniauf

. Frequenzumrichter

mm

-
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Optimieren Sie Ihr System

Lieferumfang

Druckluftweg

Olkreislauf

Kuhlkreislauf

Elektrische Komponenten

Rahmen

Mechanische Zulassung

G 200-250

* Bitte wenden Sie sich an uns, wenn Sie Informationen zu Leistungsdaten und Anwendungen von Optionen wiinschen. V: serienméBig e: Optional - : Nicht verfligbar



Flussdiagramm

Feste Drehzahl
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Variable Drehzahlregelung:

A . Ansaugluft

B8 @ Luft-OFGemisch
c@® o

D @ Feuchte Druckluft
E . Kondensat

F Trockene Druckluft

G VSD

;. malng

A . Ansaugluft

8 @ Luft-OlGemisch
c@® o

D @ Feuchte Druckluft
E . Kondensat

F Trockene Druckluft



Technische Daten G 110-250/G 160 VSD

Motorleis- = Gerausch-

Max. Arbeitsdruck Volumenstrom (FAD) (1) v pegel (2) Gewicht
bar(e) psig m3/min kW dB(A)
50 Hz
75 109 319 19,1 676 110 78 3000 6614
G 110 8,6 123 302 18,1 640 110 78 3000 6614
10 145 278 16,7 589 110 78 3000 6614
75 109 879 22,7 803 132 78 3100 6834
G132 8,56 123 356 21,4 754 132 78 3100 6834
10 145 330 19,8 699 132 78 3100 6834
/5] 109 453 272 960 160 78 3375 7441
G 160 8,6 123 430 25,8 911 160 78 3375 7441
10 145 400 24,0 848 160 78 3375 7441
75 109 592 35,56 1254 200 78 5405 11916
G 200 8,5 123 545 32,7 1155 200 78 5405 11916
10 145 513 30,8 1087 200 78 5405 11916
5) 109 681 40,9 1443 250 78 5695 12555
G 250 8,6 123 667 40,0 1413 250 78 5695 12555
10 145 626 376 1326 250 78 5695 12555
85 123 127 468 76 28,1 269 992 160 78 3415 7529
G 160VSD
10 145 177 418 10,6 25,1 875 886 160 78 3415 7529
Referenzbedingungen: (1) Gerételeistung nach ISO 1217 Anhang C, Ausgabe 4 (2) Gerduschpegel
e Absoluter Einlassdruck 1 bar (200,9) . Vglumeqsrmm wird bei folgenden A-gewichtete Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz,
e Temperatur der Ansaugluft 20 °C Betriebstiberdricken gemessen: Lp WSA (re 20 uPa) dB (mit 3 dB Unsicherheit).
e Kiihimitteltemperatur 20 °C e 75-barAusfiihrungen bei 7 bar Werte bestimmt nach Schalldruckpegel*-Prifnorm 1ISO 2151
e 8 5-bar-Ausfiihrungen bei 8 bar und Gerduschmessnorm 1SO 9614.

e 10-barAusfihrungen bei 9,5 bar

Motorleis- | Gerausch-

Max. Arbeitsdruck Volumenstrom (FAD) (1) e pegel (2) Gewicht
psig bar(e) m3/min PS dB(A)
60 Hz
100 6,9 312 18,7 661 150 78 3000 6614
G 110 125 8,6 307 18,4 650 150 78 3000 6614
150 10,3 272 16,3 576 150 78 3000 6614
100 6,9 383 23,0 812 175 78 3100 6834
G132 125 8,6 338 20,3 716 175 78 3100 6834
150 10,3 306 18,4 648 175 78 3100 6834
100 6,9 427 25,6 905 215 78 3375 7441
G160 125 8,6 393 23,6 833 215 78 3375 7441
150 10,3 362 21,7 767 215 78 3375 7441
100 6,9 592 35,5 1254 250 78 5405 11916
G 200 125 8,6 545 32,7 1155 250 78 5405 11916
150 10,3 B8 30,8 1087 250 78 5405 11916
100 6,9 681 40,9 1443 300 78 5695 12555
G 250 125 8,6 667 40,0 1413 300 78 5695 12555
150 10,3 626 376 1326 300 78 5695 12555
G 160VSD 125 8,6 127 468 76 28,1 269 992 214 78 3415 7529
150 10,3 177 418 10,6 25,1 & 886 214 78 3415 7529
Referenzbedingungen: (1) Gerételeistung nach ISO 1217 Anhang C, Ausgabe 4 (2) Gerduschpegel
e Absoluter Einlassdruck 1 bar (2009). Volumenstrom wird bei folgenden A-gewichtete Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz,
e Temperatur der Ansaugluft 20 °C Betriebstberdricken gemessen: Lp WSA (re 20 uPa) dB (mit 3 dB Unsicherheit).
e KihImitteltemperatur 20 °C e 100-psi-Ausfiihrungen bei 100 psi Werte bestimmt nach Schalldruckpegel*-Priifnorm ISO 2151
e 125-psi-Ausfiihrungen bei 125 psi und Gerduschmessnorm 1SO 9614.

e 150-psi-Ausfiihrungen bei 150 psi

Abmessungen

Zoll
G 110-160 2800 m 2000 79 2000 79
G 200-250 3386 133 2120 84 2400 95

G 160 VSD 2800 m 2000 79 2342 92
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WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegenuber unseren Kunden,
gegenuber der Umwelt und gegentiber den Menschen in unserem
Umfeld. Wir sorgen dafiir, dass Leistung auch in Zukunft Bestand hat.
Das ist, was wir nachhaltige Produktivitdt nennen

www.atlascopco.com

2935 3698 00 © 2017, Atlas Copco Belgien (EU-Version). Alle Rechte vorbehalten. Produktausfiihrung und technische Daten kdnnen ohne Ankiindigung und ohne Verpflichtung seitens des Herstellers geandert werden.

Lesen Sie vor dem Gebrauch alle Sicherheitsanweisungen im Handbuch.



