a

7

Adsorptionstrockner

BD* ZP - BD*-CD*-CD

Sustainable Productivity I




Luftaufbereitung,
eine wichtige
Investition

Darum ist hochwertige Luft so wichtig

Druckluft enthalt Ol, Feststoffpartikel und
Wasserdampf. Zusammen bilden sie einen
abrasiven, oft atzenden, 6ligen Schlamm. Ohne
Luftaufbereitung gelangt diese Schmutzmischung
in Ihr Druckluftsystem und fuhrt zur Korrosion von
Rohrleitungen, beschadigt Pneumatikwerkzeuge
und kann sich unter Umstanden auf die Qualitat
Ihrer Produkte auswirken.

Anwendungen mit hochwertiger Druckluft

Trockene und reine Druckluft, die zuverlassig
und effizient erzeugt wird, ist fiir eine Vielzahl
von Industrieanwendungen unerlasslich.

Ol und Gas

Insbesondere Offshore-Anwendungen erfordern
den vollstandigen Schutz der Produktion mit
einer kontinuierlichen Versorgung mit trockener
Druckluft, die bei einem niedrigen Taupunkt rund
um die Uhr verfligbar ist.

Nahrungsmittel- und Getrankeindustrie
Jede Art von Feuchtigkeit muss bei

Adsorptionstrockner
von Atlas Copco,
Qualitat, der Sie
vertrauen konnen

Zum Schutz Ihrer Produktion und lhres
guten Rufes

Adsorptionstrockner von Atlas Copco
bewahren die Zuverlassigkeit Ihrer
Produktion und die Qualitat Ihrer Produkte.
Die Hochleistungstrockner entziehen

der Druckluft die Feuchtigkeit bei einem
Standard-Drucktaupunkt von -20 °C, -40 °C
und -70 °C — und gewahrleisten so einen
sicheren Betrieb bei dem flr Ilhre Anwendung
erforderlichen Taupunkt.

Neue Qualitédtsstandards

Unsere Adsorptionstrockner wurden gemafd
ISO 7183:2007 strengen Tests unterzogen und
erfullen internationale Standards.

Selbstverstandlich gewahrleisten alle unsere
Trockner umfassenden Schutz fiir elektrische
Bauteile, Steuerelemente und Anzeigen.

Auf Ihre Anforderungen abgestimmt

Adsorptionstrockner von Atlas Copco liefern
die richtige Luftqualitat fir lhre Anwendung mit

Drucktaupunkten bis -70 °C oder ISO-Klasse [-:1:-].

Atlas Copco Adsorptionstrockner der Baureihen BD*, CD* und CD

Reduzierte Energiekosten

Unsere Adsorptionstrockner zeichnen sich durch
Energiesparmerkmale aus, die lhre Klimabilanz
verbessern konnen.

e Ein Druckabfall unter 0,2 bar hélt die
Energiekosten niedrig.

e Mit demTaupunktsensor und der
Taupunktsteuerung passt sich der
Energieverbrauch der tatsachlichen
Last des Trockners an.

e Durch einen einstellbaren Taupunkt ist es
maoglich, denTrockner an die tatsachlichen
Anforderungen anzupassen.

Leichte Installation und
lange Wartungsintervalle

Dank des kompakten All-in-one-Konzeptes
nehmen die Trockner weniger Stellflache

ein. Sie werden betriebsbereit geliefert, und
die Montage erfolgt schnell und einfach.

Alle internen Bauteile sind leicht zuganglich
und erleichtern dadurch die Wartung. Das
erstklassige Trockenmittel und die robusten
Ventile verlangern die Wartungsintervalle lGber
den Standard von drei Jahren hinaus.

Klassifizierung der Druckluftreinheit gemaf 1SO 8573-1:2010

Reinheits-

Feststoffpartikel Wasser Gesamtolgehalt”
der Zubereitung und Verarbeitung von Anzahl der Partikel pro m? Drucktaupunkt
Nahrungsmitteln und Getranken entfernt 01<d<05pm”|05<d<1.0um"|10<d<50pum" “

werden, um einen einfachen Transport von

klasse

. 0 Angaben nach Anlagenbenutzer oder -lieferant der Geréte und strenger als Klasse 1.
Produkten sicherzustellen. 1 < 20000 <400 <10 <70 g <001
] ] 2 < 400000 <6000 <100 <-40 <-40 <0,1
Pharmazeutische Industrie 3 . 90000 <1000 <20 < <
Die Feuchtigkeit zu entfernen ist bei der 4 - <10000 <3 <374 <
Herstellung und Verarbeitung der meisten 5 - < 100000 <7 <44 * Flussigkeit, Aerosol und Dampf
Pharmazeutika ausschlaggebend, da einige 6 <5 mg/m’ <10 <%0 ** d = Partikeldurchmesser

Materialien eine physische Affinitat gegentber
Feuchtigkeit aufweisen.
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Wie funktioniert
ein Adsorptionstrockner?

Adsorptionstrockner bestehen aus zweiTlirmen, die mit Trockenmittel gefullt
sind, z. B. Aktiviertes Aluminium, Molekularsieb oder Silikagel. Feuchte
Druckluft wird direkt durch die Substanz geleitet, welche die Feuchtigkeit
absorbiert. Das Trockenmittel hat eine begrenzte Aufnahmekapazitat, bevor es
getrocknet werden muss. Deshalb der Aufbau mit zwei Tirmen. Wahrend ein
Turm die Luft trocknet, wird der andere regeneriert.

Wir bieten zwei Typen von Adsorptionstrocknern an, die
Baureihe BD* mit Adsorptionstrocknern mit (oder ohne)
Spiilluft und die Baureihe CD* mit kaltregenerierenden
Adsorptionstrocknern. Der Unterschied liegt in

ihrem Regenerationsprozess. ==m P Trockene

Luft

1. Trocknen —

Feuchte Druckluft stromt aufwarts durch das absorbierende
Trockenmittel, das die Feuchtigkeit von unten nach oben (1) absorbiert.

Z%33 4 Feuchte
Luft

2. Regeneration

Kaltregenerierende Adsorptionstrockner — CD*:

Wenn die getrocknete Luft aus dem Auslass des Trockenturms Iy
strémt, wird sie auf atmospharischen Druck entspannt und durch
das gesattigte Trockenmittel geleitet. Die adsorbierte Feuchtigkeit
tritt aus (2 und 4).

Nach der Desorption schlief3t sich das Abblasventil, und der Behélter
wird wieder mit dem Ublichen Systemdruck beaufschlagt.

SEESSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSISISINRY, P> Trockene Luft

-
A

Adsorptionstrockner mit (oder ohne) Spiilluft - BD*:

Das Geblase (5) nimmt Umgebungsluft auf und blast sie Uber
den externen Heizkorper (6). Die erwarmte Luft wird dann durch
das gesattigte Trockenmittel (2) geleitet, wodurch die adsorbierte
Feuchtigkeit abgefihrt wird.

3. Kiihlung (BD*)

BD* mit Spiilung:
Nach der Aufheizphase wird das Trockenmittel gekthlt, indem

trockene Druckluft vom Auslass des adsorbierenden Behalters Uber
den heiRen reaktivierten Turm geleitet und dabei entspannt wird.

Feuchte Luft

BD* ohne Spilluft:

Nach der Aufheizphase leitet das Geblase die Umgebungsluft von
unten nach oben durch den reaktivierten Turm.

4. Funktionswechsel

Nach der Regeneration schaltet die Trocknung vom gesattigten Turm
zum regenerierten Turm (3) um.
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Welcher Adsorptionstrockner

ist fur Sie der Richtige?

Mit den Adsorptionstrocknern mit (oder ohne) Spalluft
der Baureihe BD* und den kaltregenerierenden
Adsorptionstrocknern der Baureihe CD" bieten wir eine
Adsorptionstrocknerlésung, die perfekt auf Ihren Bedarf
zugeschnitten ist.

Adsorptionstrockner von Atlas Copco
A 52 200 600

BD ZP " 100*-300*
BD 100+-300*

CD 110*-300*

f co 22
CD 25-260
25 100 200 300

*BD ZP: BD* Ausfiihrung ohne Spulluft

Lebenszykluskosten

Ein kaltregenerierender Adsorptionstrockner erzeugt hdhere
Gesamtbetriebskosten, da er wahrend der Regeneration
viel Druckluft fir die Splilung benétigt. Die Spllluft macht
in der Regel 16 bis 19 % der Nenndurchflusskapazitat eines
kaltregenerierenden Trockners aus. Der kaltregenerierende
Trockner bleibt jedoch aufgrund seiner Einfachheit und
Zuverlassigkeit beliebt.

Kaltregenerierend ® Kaltregenerierend ©®" Warm regenerierend " Warmregenerierend
+ ohne Spulluft &>* 2

@ Investition @ Spiilverlust @ Elektrizitat @ Druckabfall Wartung

Standortbedingungen

Aufgrund ihrer einfachen Bauweise werden
kaltregenerierende Adsorptionstrockner flir extreme
Umgebungen bevorzugt. Dazu gehdren schwer
erreichbare Bereiche, Gefahrenbereiche mit explosiven
Gasen und Pulvern sowie Anwendungen mit

hoher Lufteinlasstemperatur.

» cfm

I/s

Erstklassige

Energieeffizienz

Niedriger Druckabfall
unter 0,2 bar

Der Energieverbrauch eines Trockners
hangt vom internen Druckabfall und
der Effizienz der Regeneration ab.

Tritt an einem Trockner ein starker
Druckabfall auf, muss der Kompressor-
Verdichtungsdruck erhoht werden,
was den Energiebedarf und die
Betriebskosten in die Hohe treibt.
Atlas Copco Adsorptionstrockner der
Baureihen BD* und CD* iiberzeugen
durch einen sehr geringen Druckabfall -
weniger als 0,2 bar fiir die meisten
Modelle — sowie eine besonders
effiziente Regeneration.

Energieeinsparungen von bis zu
90 % durch taupunktabhéngiges
Umschalten

Atlas Copco Adsorptionstrockner der
Baureihen BD* und CD™ beinhalten
modernste Energieverwaltungssysteme
mit integrierter taupunktabhangiger
Umschaltung. Das Prinzip ist

einfach: Ein Taupunktfuhler verzogert
die Umschaltung zwischen den
Tdrmen, bis sie aufgrund der
Trocknerbedingungen erforderlich ist.
Diese Zykluszeitverzogerung ermaoglicht
Energieeinsparungen von bis zu 90 %.
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Adsorptionstrockner

mit (oder ohne) Spiilluft

BD 100*-300*

Spitzenleistung
und Kosteneffizienz

() Qualitatstrockenmittel

e Das hochgradig adsorptionsfahige
Silicagel-Trockenmittel bendtigt weniger
Reaktivierungsenergie als alternative Trockenmittel.

e Zweilagiges Trockenmittelbett: Eine wasserbestandige
Bodenlage schiitzt die Decklage aus Hochleistungs-Silikagel.
e Drucktaupunkt serienmaéfig -40 °C (optional -70 °C)

e Bis zu 30 % zusatzliche Trockenmittel flr konsistente
Leistung selbst unter harten Einsatzbedingungen wie
hohen Temperaturen und kurzzeitigen Uberlastungen

(@ Ventile aus Edelstahl

Leistungsstarke Absperrklappen
mit Stellantrieb aus Edelstahl
sorgen fur lange Lebensdauer.

(3 Heizelement mit niedriger Leistungsdichte

e Lange Lebensdauer dank Ausflhrung in Edelstahl

¢ Montage des Heizelements in einem isolierten Rohr fur
eine hohe Energieeffizienz

e [solierte Behalter zur weiteren Reduzierung von
Warmeverlusten und zur Steigerung der Gesamteffizienz
als Option erhéltlich (Standard bei Ausfihrung mit -70 °C).

und minimieren das Risiko von Undichtigkeiten.

e Geringer Druckabfall und Energieverbrauch durch
optimierten Rohrdurchmesser

(® Verzinkte Rohre mit Flanschverbindungen

e Geflanschte Rohrleitungen vereinfachen die Wartung

() Filter

e Ein Vorfilter verhindert die Verunreinigung durch Ol
und erhoht die Lebensdauer des Trockenmittels.

e FEin Nachfilter verhindert den Austritt von
Trockenmittel und damit eine Verunreinigung
des Druckluftnetzes.

e Direkte Montage am Einlass und Auslass des
Trockners zur Verringerung des Druckabfalls.

e Montage- und wartungsfreundlich Keine zusétzlichen
Leitungen und Filteranschlisse erforderlich.

(® Modernes Steuer- und
Uberwachungssystem

e Untergebracht in einem IP54-
Schaltschrank, daher einfache
Verkabelung und hohe Sicherheit

o Uberwachung aller Parameter
zur Sicherung der maximalen
Anlagenzuverlassigkeit

(D Taupunktabhingige Umschaltung

e Echte Uberwachung des Drucktaupunkts (Hygrometer)

e Drucktaupunkt (und Alarm).

e Der Trockner schaltet erst auf den ndchsten Behalter um, wenn das
Trockenmittel gesattigt ist, abhangig von der Messung des
Taupunktfihlers. Wahrend dieser Zykluszeiterweiterung verbraucht der
Trockner keine Spulluft, wodurch der Energieverbrauch deutlich sinkt.

Robuste, kompakte Bauweise

e Einfache Handhabung dank Standardrahmen mit
Gabelstapleraufnahmen und Hebedsen

e Breite Behalter gewahrleisten eine niedrige
Druckluftgeschwindigkeit und langere Kontaktzeiten.

e Flanschverbindungen fiir die Behalter sind oben und
unten in das Gehause integriert und verringern so die
Gesamthohe des Gerats.

OHNE SPULLUFT, MAXIMALE
ENERGIEEINSPARUNGEN
Sie suchen nach dem Adsorptionstrockner mit

den geringsten Gesamtbetriebskosten? Dann ist
die Ausflihrung BD* ohne Spiilluft die optimale

Wahl. Ohne Spiulverluste und mit minimalem
Stromverbrauch bietet der BD* ZP besonders
hohe Energieeinsparungen. Auf Seite 5 sehen
Sie in unserem Lebenszyklus-Kostenvergleich die
Unterschiede in Zahlen.
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Kaltregenerierende

Adsorptionstrockner

CD 25*-260"

Hochste Effizienz
fiir den Dauerbetrieb

(D Hochleistungsbetrieb

Fur zuverlassigen Dauerbetrieb oder einen Luftdurchfluss von 100 %

ausgelegt — die meisten Trockner auf dem Markt sind fir 70 bis 80 %

konzipiert. Dies umfasst einen konstanten Drucktaupunkt von -20 °C,

-40 °C, -70 °C als Standard. Der Drucktaupunkt kann auch an saisonale
oder anwendungsspezifische Anderungen angepasst werden.

@ Erweiterte Energieeinsparungen

e 25 % weniger Druckabfall im Vergleich zum Vorgangermodell.
e 15 % weniger Spulluft im Vergleich zum CD Standardmodell.

e QOptionale taupunktabhangige Umschaltung Der Trockner
schaltet erst dann auf den nachsten Behalter um, wenn das
Trockenmittel gesattigt ist, abhangig von der Messung des
Taupunktfihlers. Wahrend dieser Zykluszeiterweiterung
verbraucht der Trockner keine Spulluft, wodurch der
Energieverbrauch deutlich sinkt.

(3 Einzigartige Sammelrohr-/Ventilkonstruktion

e GrolRe Rohrdurchmesser mindern den Druckabfall und
gewahrleisten hohere Energieeinsparungen.

e Ein elektronisch betatigtes 3/2-Ventil senkt das Stérungsrisiko und
ermdglicht die zuverldassige Steuerung bei Schwankungen des
Luftstroms. Durch die neue Bauweise verlauft der Behalterwechsel
selbst unter erschwerten Bedingungen stoérungsfrei.

e Die Wartungsoffnungen ermaoglichen eine einfache Wartung der
beweglichen Teile des Ventilsystems.

e Die intelligente Siebbauform minimiert den Druckabfall, die
Regenerationszeiten und den Energieverbrauch. Die ,, Strudel”-
Technologie sorgt flr eine optimale Verteilung des Luftstroms und
verringert die ungleichmafige Nutzung des Trockenmittels.

(® Neue Schalldimpferkonstruktion

Das innovative Schalldampfersystem
mit grofdem vorderem Schallddmpfer
sorgt flr einen leisen Betrieb mit
minimalem Druckabfall.

8 - Adsorptionstrockner von Atlas Copco

(® Modernes Steuer- und
Uberwachungssystem

4-zeiliges Display in 23 Sprachen.
Wartungsalarm und Relais fur allgemeinen Alarm.

Uberwachung aller Parameter zur Sicherung der
maximalen Anlagenzuverlassigkeit

Ermdglicht die Synchronisierung mit dem Kompressor
und ein gleichzeitiges Ein-/Ausschalten mit
dem Kompressor.

Wartungsanzeiger (4.000, 8.000 und 40.000 Stunden)
und entsprechende \Warnungen.

Optionaler Drucktaupunktfihler fr
taupunktabhédngige Umschaltung.

(6) Service- und wartungsfreundlich

* Trockenmittelbeutel ermoglichen einen schnellen
Austausch ohne Verschitten von Adsorptionsmaterial.

e FEine Feder deckt die Beutel ab, um Schaden durch

Trockenmittel zu verhindern, das sich aufgrund von
Druckpulsation bewegt.

e Schnelle und einfache Wartung dank der leicht

zuganglichen Serviceklappen.

(@ Integrierte Filter

Ein hocheffizienter UD* Vo”rfilter verhindert
die Verunreinigung durch Ol und erhéht die
Lebensdauer des Trockenmittels.

Ein widerstandsfahiger DDp* Nachfilter verhindert
den Austritt von Trockenmittel und damit eine
Verunreinigung des Druckluftnetzes.

Far die direkte Montage am Einlass und Auslass
des Trockners zur Verringerung des Druckabfalls.

Montage- und wartungsfreundlich
Keine zusatzlichen Leitungen und
Filteranschlisse erforderlich.

Diisensplilsatz

Fir Flexibilitat bei der Optimierung des
Regenerationsdrucks. Standardmafiig 7 bar — Disen fir
4 bar, 5,5 bar, 8,5 bar, 10 bar, 11,5 bar, 13 und 14 bar
separat erhaéltlich.

(9 Erweiterte Optionen

Erweitertes Elektronikon®-Steuerungs- und
Uberwachungssystem mit digitalem Farbdisplay,
Drucksensormesswerten, Filter-Ferniberwachung
und CAN-/Ethernetverbindung.

Far die taupunktabhangige Umschaltung ist ein
Drucktaupunktfihler erforderlich.

Ausflhrung flr hohe Einlasstemperatur mit
Molekularsieb-Trockenmittel.

IP 65.

Wandmontagesatz

CD+ Effizienz fiir eine kurze Amortisationszeit

Kosten A

Die Amortisationszeit einer CD* Anlage betragt
nur 1,5 Jahre. Dadurch profitiert der Kunde
bereits nach kurzer Zeit und fiir viele Jahre von
den geringen Gesamtbetriebskosten des CD*.

CcD

CDh+

Die Berechnung basiert

auf der Grundlage von
4.000 Betriebsstunden/Jahr
und 0,12 €/kWh.

Jahr 1 Jahr 2 Jahr 3

~
[ ’

Jahr 4 Jahr 5
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Kaltregenerierende

Adsorptionstrockner

() Filter

e Ein Vorfilter verhindert die Verunreinigung durch Ol
und erhoht die Lebensdauer des Trockenmittels.

CD 110*-300*

Gleichbleibend
hohe Leistung

e Ein Nachfilter verhindert den Austritt von
Trockenmittel und damit eine Verunreinigung
des Druckluftnetzes.

¢ Direkte Montage am Einlass und Auslass des
Trockners zur Verringerung des Druckabfalls.

e Montage- und wartungsfreundlich Keine zuséatzlichen
Leitungen und Filteranschlisse erforderlich.

() Qualititstrockenmittel

e Drucktaupunkt serienmaf3ig -40 °C
(optional -70 °C)

e Bis zu 30 % zusatzliches Trockenmittel flr zuverlassige
Leistung selbst unter extremen Einsatzbedingungen wie
hohen Temperaturen und kurzzeitigen Uberlastungen

(6) Modernes Steuer- und

() Ventile aus Edelstahl
. . Uberwachungssystem
Leistungsstarke Absperrklappen mit
Stellantrieb aus Edelstahl sorgen fur

lange Lebensdauer.

e Untergebracht in einem IP54-Schaltschrank,
daher einfache Verkabelung und hohe Sicherheit

e Uberwachung aller Parameter zur Sicherung der
maximalen Anlagenzuverlassigkeit

(3) Uberdimensionierte
Schalldampfer

(@) Taupunktabhéngige
Umschaltung

e Echte Uberwachung des
Drucktaupunkts (Hygrometer)

Leistungsfahige Schallddmpfer mit
integrierten Sicherheitsventilen

zur Vermeidung von Gegendruck,
erhohte Spllleistung, bietet Schutz
gegen Verstopfung und reduziert den
Geraduschpegel beim Abblasen.

0]
=
O
=
=
Q
D
=
=
S
)

+

9]
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e Drucktaupunkt (und Alarm).

e Der Trockner schaltet erst auf den
nachsten Behalter um, wenn das
Trockenmittel geséttigt ist, abhdngig
von der Messung des Taupunktfihlers.
Waéhrend dieser Zykluszeiterweiterung
verbraucht der Trockner keine Spulluft,
wodurch der Energieverbrauch
deutlich sinkt.

(® Verzinkte Rohre mit
Flanschanschliissen

e Geflanschte Rohrleitungen vereinfachen
die Wartung und minimieren das Risiko Robuste. k . )
von Undichtigkeiten. obuste, kompakte bauweise

e Einfache Handhabung dank Standardrahmen mit

¢ Geringer Druckabfall und Energieverbrauch Gabelstapleraufnah 4 Hebod
abelstapleraufnahmen und Hebedsen

durch optimierten Rohrdurchmesser
e Breite Behélter gewahrleisten eine niedrige

Druckluftgeschwindigkeit und langere Kontaktzeiten.

e Flanschverbindungen fir die Behélter sind oben und unten in das
Gehause integriert und verringern so die Gesamthohe des Gerats.

Adsorptionstrockner von Atlas Copco - 11
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Kaltregenerierende

Adsorptionstrockner

CD 25-260

Niedrige Investitionskosten
und hochste Zuverlassigkeit

(D Zuverlissiger Betrieb

FlUr zuverldassigen Dauerbetrieb oder einen Luftdurchfluss von
100 % ausgelegt — die meisten Trockner auf dem Markt sind
flr 70 bis 80 % konzipiert. Dies umfasst einen konstanten
Drucktaupunkt von -20 °C oder -40 °C als Standard. Der
Drucktaupunkt kann auch an saisonale oder
anwendungsspezifische Anderungen angepasst werden.

(@) Einzigartige Sammelrohr-/Ventilkonstruktion

e GrolRe Rohrdurchmesser mindern den Druckabfall und
gewahrleisten hohere Energieeinsparungen.

e FEin elektronisch betatigtes 3/2-Ventil senkt das Stérungsrisiko
und ermoglicht die zuverlassige Steuerung bei
Schwankungen des Luftstroms. Durch die neue Bauweise
verlauft der Behalterwechsel selbst unter erschwerten

Bedingungen storungsfrei.

e Die Wartungsoffnungen ermaoglichen eine einfache Wartung der

beweglichen Teile des Ventilsystems.

e Die intelligente Siebbauform minimiert den Druckabfall, die
Regenerationszeiten und den Energieverbrauch. Die ,, Strudel”-

Technologie sorgt flr eine optimale Verteilung des Luftstroms
und verringert die Abnutzung des Trockenmittels.

12 - Adsorptionstrockner von Atlas Copco

® Modernes Steuer-
und Uberwachungssystem

e 4-zeiliges Display in 23 Sprachen.
e \Wartungsalarm und Relais fir allgemeinen Alarm.

e Uberwachung aller Parameter zur Sicherung der
maximalen Anlagenzuverlassigkeit

e Ermoglicht die Synchronisierung mit dem Kompressor und
ein gleichzeitiges Ein-/Ausschalten mit dem Kompressor.

e \Wartungsanzeiger (4.000, 8.000 und 40.000 Stunden)
und entsprechende Warnungen.

e Optionaler Drucktaupunktfthler fir
taupunktabhéngige Umschaltung.

@ Service- und

wartungsfreundlich

e Trockenmittelbeutel ermdglichen einen
schnellen Austausch ohne Verschitten
von Adsorptionsmaterial.

e Eine Feder deckt die Beutel ab, um
Schaden durch Trockenmittel zu
verhindern, das sich aufgrund von
Druckpulsation bewegt.

(5 Angebrachte Filter

e Ein robuster PD Vorfilter verhindert
die Verunreinigung durch Ol, um
die Trockenmittel-Lebensdauer zu
verlangern. Er wird zur Montage in
den Luftleitungen mitgeliefert.

e Ein DDp Nachfilter schitzt das
Druckluftnetz vor Trockenmittelstaub
und der Verunreinigung des
Druckluftnetzes. Er wird zur Montage
in den Luftleitungen mitgeliefert.

e Zur Montage in den Luftleitungen.

e Montage- und wartungsfreundlich

(6 Diisenspiilsatz

Fir Flexibilitat bei der Optimierung des
Regenerationsdrucks fr
geringstmaglichen Spulluftverbrauch.
StandardmaéRig Disen fir 7 bar — 4- und
10-bar-Disen sind separat erhaltlich.

(@) Erweiterte Optionen

e FUr die taupunktabhéngige
Umschaltung ist ein
Drucktaupunktfihler erforderlich.

e \Wandmontagesatz

CD 1+-22*
Die kompakte Losung

@ Hochwertige Bauteile, die fir einen
geringen Druckabfall und eine erhohte
Zuverlassigkeit konstruiert wurden und
flr einen ausfallsicheren Betrieb sorgen.

@ Mit Hochleistungs-Molekularsieben
geflllt fur verschiedene Drucktaupunkte
(-40 °C/-40 °F und -70 °C/-100 °F). Die
Uberfullung der Patronen schiitzt vor
einer Uberalterung des Trockenmittels
und vor Uberlastungsspitzen. Integrierte
Nachfilter ermoglichen eine rasche und
saubere Wartung.

Quality Air Sc

cD12.

@ Der Ein- und Auslass mit mehreren
Anschlussmaglichkeiten ermdglicht
eine problemlose Verbindung mit dem
Druckluftsystem. Der Trockner lasst sich |
vertikal oder horizontal installieren.

o Die integrierten Schalldampfer minimieren
den Schallpegel.

© \ollelektronische Steuerung mit Funktion
zur Vermeidung von Spulluftverlusten. Der
Schaltkasten ist nach Schutzart IP65 vor
Wasser und Staub geschtzt.

Merkmale
und Vorziige

Dauerhafte Leistung
e Riickschlagventile und Spillufthohlraume sind in
die Polykarbonatpatronen integriert.
Jede Trockenmittelpatrone verfugt tber einen
integrierten Nachfilter, der Platz spart, die
Installation erleichtert und die Moglichkeit von
Undichtigkeiten verringert.
DerTrockner kann bei Betriebsdriicken von bis zu
16 bar(g) und Temperaturen von bis zu 50 °C arbeiten.

Energieeffizienz und Einsparungen

e Geringer Druckabfall iber das gesamte Spektrum.

e StandardmalRig mit Gleichlaufsteuerung zur
Vermeidung von Splilluftverlusten.

¢ Die optional erhaltliche einstellbare Spilung passt
den Spllluftverbrauch an die tatsachlichen
Betriebsbedingungen an.

Einfache Bedienung

e Auf der Steuerung werden der Trockner-/Zyklusstatus
und die automatische Fehlerdiagnose angezeigt.

¢ DerTrockner muss fiir die Wartung nicht vom
Druckluftnetz getrennt werden.

e Ein- und Auslass konnen umgekehrt werden.
Der Trockner kann ferngesteuert werden.
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CD 110*-300*

E'";Z?iks:':;tat Druckverlust lisNaiaEs Anschlussgrof3e Abmessungen
1SO 8573-1 ohne Filter Vorfilter Einlass/Auslass (L x BxH)
(Volumenstrom)
0,01 pm 50 Hz=G/PN16,
3,
nmm 0,01 ppm m 60 Hz=NPT/DN “nnm

BD 100*-300* CD110* 1 107 38 227 009 1,31 UD140+  DDp130+ 11/2" 950x728x 1695 37,5x287x66,7 340 750
€D 150* [ 150 540 318 016 232 UD180+  DDpi70+ 11/2" 1089x848x 1731 42,9x334x681 415 915
Durch- €D 185" [1 185 666 392 010 145  UD220+  DDp210+ 11/2" 1089x848x 1731 42,9x33,4x68,1 445 981
Einlasskapazitat [schnittlicher| Druckabfall AnschlussgroRe AT Gowicht €D 250° [1: 250 900 530 0,09 1,31 UD310+  DDp310+ 2 1106x960x 1816 435x37.8x715 600 1323
Kiihlbe- FAD 7 bar(e) | Energiebe- [ ohneFilter | \/ o Einlass/Auslass (L x B x H) CD 300° [ 300 1080 636 0,10 145  UD310+  DDp310+ 2 1173x 1116 x 1854 46.2x439x730 650 1433
un darf
trieb
CD 1+-22*

s s/h 1 uym 50 Hz=G/PN1
1 ppm 60 Hz=NPT/DN Einlasskapazitat Druckabfall FiltergrofRe Abmessungen .
1SO 8573-1 |FAD 7 bar(e)/100 psig ohne Filter (L x B x H) LI
BD 100* Spilluft  [=1:-][-2-] 100 360 212 3 4,0 0,20 2,90 uD140+ DDp130+ 11/2" 1131x896x 1855  45x35x73 394 869 Typ ]
,01 pm
BD150*  Spilluft [<1-][-2-] 150 540 318 3 40 020 290  UDIB0+  DDp170+ 11/2" 1311x966x 1891 52x38x74 511 1127 ifs nmm 0,01 ppm “mmm

1 36 21 0,01 0,15 PD3+ 106 x 197 x 540 42x8x21,2

BD 185* Spilluft — [-=1:-][-2-] 185 666 392 5 6.7 0,20 2,90 UD220+ DDp210+ 11/2" 1311x966 x 1891 52x38x74 547 1206 o1 7 154
BD250°  Spilluft  [+1:][-22] 250 900 530 55 74 020 290  UD310+  DDp310+ 2 1444x1098x 1969 57x43x78 689 1519 €D 1,5 1 I 2 72 AL B Ry xED | 42x0x282 | 8 | 17F
CD 2+ 2 7.2 4,2 0,04 0,58 PD3+ 106 x 197 x 720 4,2x8x283 9 198
BD 300* SpUIqut [-Z'\ I-] [-121-] 300 1080 636 5,5 7,4 U,ZU 2,90 UD310+ DDp310+ 2" 1434 x 1123 x 2006 56 x 44 x 79 777 1713 cD 2'54 2’5 9'0 5’2 0,(]6 0,87 PD3+ 106 x 197 x 835 4’2 X 8 X 32'9 10 22
BD 100*ZP ohne Spiilluft [-:1:-][-2:-] 100 360 212 3 4,0 0,20 2,90 UD140+ DDp130+ 11/2" 1131x840x 1690  45x33x67 346 763 CD 3 3 10,8 6,4 0,09 1,30 PD3+ 106 x 197 x 855 4,2x8x337 11 24,3
BD150'ZP ohneSpilluft [+1:][-2-] 150 540 318 34 46 020 290  UDIS0+  DDpl70+ 112" 1311x971x 1706 52x38x67 457 1008 D5 5 180 106 008 116 PD10+ 143x320x640  59x13x252 19 418
- T . CD 7+ 7 25,2 14,8 0,015 0,22 PD10+ 149 x 320 x 725 59x13x285 22 48,5
BD 185*ZP ohne Spiilluft [-:1:-][-2:-] 185 666 392 5 6,7 0,20 2,90 UD220+ DDp210+ 11/2 1311x971x1706  52x38x67 496 1093 CD 10 10 36,0 212 0,038 0,55 PD10+ 149 x 320 x 875 59x 13344 25 56,1
BD 250 ZP  ohne Spilluft [-:1:-][-2:-] 250 900 530 6.4 8,6 0,20 2,90 UD310+ DDp310+ 2" 1444 x1002x 1791  57x39x71 632 1393 CD 12+ 12 43,2 254 0,06 087 PD20+ 149 x 320 x 1015 59x13x39,9 29 63,9
BD300'ZP ohneSpilluft [-1:][-2:] 300 1080 636 64 86 020 290  UD310+  DDp310+ 2" 1434x1088x 1828 56x43x72 736 1623 o 7. 6812 360 0,06 0.87 PD20+ 149x320x1270  53x13x499 35 712
CD 22+ 22 79,2 46,6 0,19 2,76 PD20+ 149 x 320 x 1505 59x13x59,3 44 97
Referenzbedingungen BD*: Leistungsdaten nach ISO 7183:2007 Bezugsbedingungen BD* ZP (Zero Purge):
Drucklufteinlasstemperatur des Kompressors: 35 °C konzipiert. Leistungsdaten nach ISO 7183:2007
Relative Feuchte beim Einlass: 100 %. Umgebungslufttemperatur: 25 °C konzipiert.
Relative Luftfeuchtigkeit der Umgebungsluft: 60 %
CD 25+'260+ Druckab-

Einlasskapazitat fall Anschlussgrof3e Abmessungen (L x B x H)

FiltergroRe FAD 7 bar(e) ohne Einlass/Auslass

Einlasskapazitéat | Druckabfall AnschlussgroBe Filter

FAD 7 bar(e) ohne Filter Vorfilter Einlass/Auslass

Drucktaupunkt ISO Abmessungen (L x B x H) Gewicht

8573-1
Klasse

Auslass
(G/NPT)

0,01 ym Einlass | Auslass D25 40 40 [2] 25 9 5 003 044 PD25 DDp25 12" 12" 401x620x1070  158x244x421 8 192
l/s | m¥/h 0,01 ppm (G/NPT) | (G/NPT) D35 40 40 2] 3 126 74 006 086 PD45 DDp45 12" 12" 401x620x1115  158x244x439 88 194
D45 40 40 [:2] 45 162 9 011 155 PD45 DDp45 12" 12 401%x620x1285 158x244x506 99 218
D25 70 -100 [1:] 25 9 53 004 051 UD25+  DDp3s+ 12" 12" 394x807x1495  155x31,8x589 124 273 D55 40 40 2] 55 198 117 017 248 PD65 DDp65 1" 1 401x620x 1465  158x244x577 114 251
» . ., D65 40 40 [:2-] 65 234 138 025 364 PD65 DDp65 T 1" 401x620x1615  158x244x636 124 273
€D 35 70 -100 1 35 126 74 007 106  UD45 DDp35 1 12 304x827x1495  155x326x589 135 298
L1 * poot . / ; BLEE X2L0X €D 90 40 40 [2] % 34 191 011 155 PDY0 DDp9O T ik 571x620x1285  225x244x506 165 364
CD 45* -70 -100 [-:1:] 4% 162 9% 013 193 UD45+ DDpS0+ ! ! 304x8A47x1835  155x333x722 158 348 D110 -40 -40 21 110 3% 233 017 248 PD160 DDp160  11/2" 11/2'  571x620x1465  225x244x577 197 434
€D 55* 70 -100 [1] 55 198 117 004 062  UD6O+  DDp70+ i 1" B64x847x 1495  222x333x589 208 459 €D 130 -40 -40 2] 130 468 275 025 364 PDI60  DDpl60  11/2" 112 5711x620x1615  225x244x636 211 465
D65 = B Lt 6 24 13 006 091 UDIOOs  DDpIO: = ” s BTN CD 165 40 40 [:2] 165 594 350 045 648  PD215  DDp215  11/2" 112 571x620x1695  225x244x667 245 540
: ' - - R D195 40 40 [:2-] 195 702 413 025 364  PD215  DDp215  11/2° 112 738x620x1615 29,1 x244x636 298 657
05 DN 00 BEGERENN 90 RS 191 REEN 1.5 EEECICEN D00130: B 1V/2"  S64x907x1835  222x357x722 266 586 CO260 40 40 [2] 260 96 551 049 706  PD265  DDp265  11/2°  11/2°  738x620x1915  29,1x244x754 328 723
D 110° 70 -100 [1:] 110 3% 233 008 116  UD140+  DDp130+  11/2" 112" 734x907x14%5  289x357x589 320 705 D25 -20 5 3] 25 9 53 003 044 PD25 DDp25 12 12 401x620x1070  158x244x421 8 192
CD130° 70 100 [1:] 130 468 275 012 178  UDI40+  DDp130+  11/2" 112 734x907x1835  289x357x722 375 827 €D 35 20 S (3] 35 126 74 006 086 PD45 DOpd5 2 vz 401x620x1070  158x244x421 8 192
: - - - D45 20 5 3] 45 162 95 010 142 PD45 DDp45 12" 12" 401x620x 1115  158x24,4x439 83 194
CD 165 70 -100 [1-] 165 594 350 011 162  UDIB0+  DDpI70+ 1172 1172 929x907x1835  36.6x357x722 477 1052 D55 = 5 (3] 55 18 117 0f6 231 e D05 T " 1GR3 15820 4x506 B 21
CD 195* 70 100 [1-] 195 702 413 016 226  UD220+  DDp210+  11/2" 112" 929x907x1835  366x357x722 477 1052 D65 20 5 [:3:] 65 23 138 024 345 PDG5 DDp65 1" 1" 401x620x 1465  158x244x577 114 251
CD 25 -40 -40 [2:] 25 90 53 003 045  UD25+  DDp35+ 12 12 394x807x1205  155x31,8x474 100 220 D80 20 ki [:3:] % 324 191 048 698 PD30 DOps0 (s r 401x620x 1615 158x244x636 124 273
0 = W o0 - - D110 20 5 [:3] 110 3% 233 016 231 PDIG0  DDpl60  11/2" 11/2°  571x620x1285 225x244x506 165 364
3 a 40 N 5 B 4 R 094 e P35+ [ 12 CEZRPIoNg 155x32fix474 N 240 CD 130 20 5 (31 130 468 275 024 345  PDI60  DDpi60  11/2" 11/ 571x620x1465  225x244x577 197 434
CD 45" -40 -40 [ 45 162 9 011 165  UD45+  DDpSO+ 1 1 394x847x1495  155x333x589 128 282 CD 165 20 5 [:3-] 165 594 350 041 587 PD215  DDp215  11/2" 112 571x620x1615  225x244x636 211 465
CD 55 40 40 [-2:] 55 198 117 018 261 UD60+ DDp70+ 1" Ik 394x847x1495  155x333x589 140 309 CD 195 -20 -5 [-3:] 195 702 413 024 345 PD215 DDp215 11/2" 11/2" 738x620x 1465  29,1x244x577 273 602
e 0 0 o KR N o . . s EOTOTSTE o BT €D 260 20 5 [:3-] 260 93 551 045 648 PD265  DDp265 1172 1172 738x620x 1615  29,1x24,4x636 298 657
D 90" 40 40 [:2] 9 324 191 011 165  UDIOO+  DDp130+ 0 112" 564x907x1495  222x357x589 217 478 .
D11 40 40 [ 110 39 233 018 261  UDI40+  DDpla0+  11/2  11/2°  56AxS07x1495  222x357x589 234 516 ZUSATZLICHE MERKMALE UND OPTIONEN u = Stndard e =optonal - = icht verighar
€D 130° 40 40 [:2] 130 468 275 028 403  UDI40+  DDp130+  11/2" 112" 564x907x1835  222x357x722 276 608 BD 100*-300*
CD 165* 40 -40 [-2] 165 534 350 018 261  UDI80+  DDpl70+  11/2" 112 734x907x1495  289x357x589 331 730 Optionen CD 25*-260* CD 25-260 CD 100"-300* " Spulluft | ohne Spalluft
€D 195* 40 40 2] 195 702 413 028 403  UD220+  DDp210+  11/2" 11/2°  734x907x1835  289x357x722 383 858 Max. Betriebsdruck: 14 bar(g) n n n u n
CD 260° -40 -40 2] 260 93 551 028 403  UD310+  DDp310+ 2" 2 929x985x 1835  366x388x722 500 1102 D dthiter i Siuenmg (PRRSiEuEume) O O O O O
" " Elektronikon®-Steuerungs- und Uberwachungssystem ° - [ ] [ ] [ ]
D 25" 20 5 [:3] 25 9 53 003 045  UD25+  DDp3s+  1/2 12 304x807x1205  155x31.8x47.4 100 220 DC1 Steuergerst - - = = =
€D 35 20 5 3] 3 126 74 006 08  UD4S+  DDp35+ 1" 12" 304x827x1205  155x326x474 101 223 Pneumatiksteuerung - - D - D
METOBAY = .
CD 45" 20 5 [:3] 45 162 95 011 155  UD45+  DDpSO+ 1 1 394x847x1205  155x333x474 110 243 PRI NT-YeI U Nl GinfachaMorsacal = =
N o " . Professioneller Vor- und -Nachfilter - Gepm;eﬂem - - -
D55 20 5 [-3-] 55 198 117 017 248  UD60+  DDp70+ 1 1 304x847x1495  155x333x589 128 282 ndustriolier Vor und Nachfiter . . . . .
CD 65* 20 5 [:3-] 65 234 133 025 364  UDI00+  DDp70+ i 1" 394x877x1495  155x345x589 141 311 Optimierte Spildiise C i . . .
€D 90 -20 5 [-3:-] 90 324 191 053 7,72 UD100+  DDp130+ 1" 11/2" 394x907x1835  155x357x722 167 368 Schaltkasten IP65/NEMA 4 L - L) L
" . " " Uberdruckventile (nicht bei CD* 50-Hz-Ausfiihrungen) - - o/m [ ] [ ]
D110 20 5 [:3-] 110 3% 233 017 248  UDI40+  DDp130+ 1172 1172 564x907x 1495  22.2x357x589 218 481 Volamenstombegronzar - . . . .
€D 130° 20 5 [:3] 130 468 275 025 364  UDI40+  DDp130+  11/2" 112" 564x907x1495  222x357x589 234 516 Isolierung Trocknerbehalter - - - . .
CD 165* 20 5 [3] 165 594 350 045 648  UDIBO+  DDpI70+  11/2" 11/ 564x907x1835  222x357x722 277 611 Geblisoeinlasshilte; - - - e o
Vertauschte Ein- und Auslassrohre - - ° ° °
€D 195* 20 5 [:3] 195 702 413 025 364  UD220+  DDp210+  11/2" 1172 734x907x1495  289x357x589 331 730 e e - . o N o
CD 260* 20 5 [-3:-] 260 936 551 049 7,16 UD310+  DDp310+ 2" 2" 734x985x 1835  289x388x722 39 869 Hohe Einlasstemperatur (HIT) d - L d

Wandmontagesatz

L o
(nur Einfachausflhrung) {nur Einfachausfiihrung)
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WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVITAT

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegenuber unseren Kunden, gegentiber der Umwelt
und gegenuber den Menschen in unserem Umfeld.

Wir sorgen dafiir, dass Leistung auch in Zukunft Bestand hat. Das ist, was wir nachhaltige
Produktivitat nennen.
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wovD's
!N

/

150 9001 - 150 14001
OHSAS 18001

2935 3939 44 © 2016, Atlas Copco Airpower NV, Belgien. Alle Rechte vorbehalten.
Alle Angaben und Spezifikationen sind freibleibend und unverbindlich und
Gegenstand von Anderungen ohne vorherige Ankiindigung.

Lesen Sie vor dem Gebrauch alle Sicherheitsanweisungen im Benutzerhandbuch.




